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A. DESKRIPSI MATA KULIAH

Mata kuliah ini membekali mahasiswa dengan kemampuan memahami secara komprehensif konsep proses pengecoran yang meliputi membuat desain pola dan
kotak inti dengan CAD, membuat gambar rencana pola, rencana pengecoran dan sistem saluran, menyeting dan membuat pola, sistem saluran, dan kotak inti
dengan 3D printer, melakukan penyelesaian akhir pola, sistem saluran, dan kotak inti, membuat cetakan pasir, melebur dan menuang logam cair, melakukan
proses penyelesaian produk serta menganalisis hasil produk pengecoran berdasar perencanaan pengecoran yang telah dibuat. Kuliah dilaksanakan baik dengan
ceramah, studi kasus (case method), proyek kelompok (team based project), serta penugasan pengamatan dan analisis kritis terhadap hasil pengecoran.

B. CAPAIAN PEMBELAJARAN LULUSAN (CPL) DAN CAPAIAN PEMBELAJARAN MATA KULIAH (CPMK)

|Nomor|Capaian Pembelajaran Mata Kuliah (CPMK) Capaian Pembelajaran Lulusan (CPL)




Mampu mendiseminasikan gagasan-gagasan inovatif di bidang pengecoran
untuk mengembangkan dan meningkatkan mutu pendidikan kejuruan,

Mampu melakukan penelitian untuk memecahkan permasalahan
pembelajaran vokasional teknik mesin dengan mengaplikasikan prinsip-

dan proses pembuatan produk sesuai dengan bidang-bidang keahlian
tersebut

C. KEGIATAN PERKULIAHAN:

1 Khususnya yang berkaitan dengan pendidikan teknik mesin, baik pada prinsip dasgr |Im|ah, ber.p|k|r kI’IItI'S, dan mengembangkan karya inovatif, serta
) . . mengomunikasikan hasil penelitian dan karyanya secara nasional dan
tingkat daerah maupun tingkat nasional . )
internasional
i i ) Menguasai konsep, dan teori bidang?teknik mesin yang diterapkan pada
Konsep da_sar bidang teknik mesin secara umum dan konsep dasar konsentrasi teknik pemesinan, teknik fabrikasi, dan perancangan mesin
5 konsentrasi pengecoran logam secara mendalam, serta mampu v - Kkan Kineria dal Kiik didik Knik -
memformulasikan penyelesaian masalah prosedural dalam proses q ampg_menunju an miria aa(;n praktik pendidi ?n teknik mesin yakng
pembuatan produk sesuai dengan bidang-bidang keahlian apat _|pertanggungjawa an pada para pengguna layanan, pemangku
kepentingan, dan masyarakat
Menunjukkan etika profesional didasarkan pada nilai-nilai ketuhanan, moral,
3 Bertanggungjawab atas pekerjaan di bidang pengecoran logam dan mampu [tanggung jawab sosial, nasionalisme dan norma-norma akademik.
mengembangkan pembelajaran proses pengecoran logam secara mandiri  |Menunjukkan kepemimpinan dan kedisiplinan dalam mencapai hasil kerja
yang berkualitas serta mampu mengembangkan jejaring
Mengaplikasikan bidang teknik mesin secara umum dan konsep teoritis
konsentrasi pengecoran logam secara mendalam, serta mampu
4  [memformulasikan penyelesaian masalah prosedural dalam pembelajaran

Minggu CPMK Bahan Kajian Bentuk/ Metode Pengalaman Belajar Indl_ka_tor Teknik Penilaian Waktu | Referensi
Ke- Pembelajaran Penilaian
@) 2 3 “4) ®) 6) Q) 8 ©)
Mahasiswa mempelajari,
Dasar-dasar 1. Ceramah mendiskusikan, menjelaskan 3 x50
1 2 |pengecoran, pola, dan (5" ~. . ' J Hadir dan aktif [Kehadiran/Keaktifan :
) 2. Diskusi dasar-dasar pengecoran, pola, menit
pasir cetak :
dan pasir cetak
Mahasiswa mempelajari dan
2 2 |Desain Pola L C.eramah mendiskusikan syarat-syarat Hadir dan aktif [Kehadiran/Keaktifan 3x 5.0 2,56
2. Diskusi pola menit
Mahasiswa mendesain 1. Kehadiran/Keaktifan
3 4 |[Mendesain Pola 1 L Cgramgh mendiskusikan dan Keakiifan Qan 2. Tugas . 3x 5.0 1,2,5,8
2. Diskusi . . Presentasi 3. Presentasi menit
menpresentasikan desain pola 1 .
4. Studi Kasus




. . 1. Kehadiran/Keaktifan
1 Ceramah Mahasiswa mendesain, 2. Tugas 3% 50
4 Mendesain pola 2 g . mendiskusikan dan Hadir dan aktif ' . . 1,2,56
2. Diskusi menbresentasikan desain pola 2 3. Presentasi menit
P P 4. Studi Kasus
Mahasiswa mendesain 1. Kehadiran/Keaktifan
. 1. Diskusi . . ' Keaktifan dan  [2. Tugas 3 x50
5 Mendesain pola 3 . .. Imendiskusikan, dan . . . 1,2,5,8
2. Tugas/Kerja Mandiri ; Presentasi 3. Presentasi menit
mempresentasikan pola 3 .
4. Studi Kasus
Mahasiswa mempelajari,
Rencana pengecoran |1. Ceramah mendiskusikan, menjelaskan Kehadiran dan 1. Kehadiran/Keaktifan| 3 x 50
6 . ) ) . . . . 12,5,6,7,8
dan sistem saluran 2. Diskusi rencana pengecoran dan sistem |keaktifan 2. Presentasi menit
saluran
Maha_&swq mempele_ljarl, Presentasi 1. Kehadiran/Keaktifan
1. Ceramah mendiskusikan, menjelaskan .
Rencana pengecoran . . . desain rencana (2. Tugas 3 x50
7 . 2. Diskusi rencana pengecoran dan sistem . .. 12,5,6,7,8
dan sistem saluran . - . ) pengecoran dan |3. Presentasi menit
3. Tugas/Kerja Mandiri |saluran dari desain pola 1, 2, : )
. sistem saluran |4. Studi Kasus
dan 3 yang telah dibuat
UTS dan memahami 1 Diskusi a. MahaSISWE'l _mengerjak'an UTS |Skor UTS, 1. Kehadiran/Keaktifan 3x50 |1,2.5,6,7,
8 rencana proyek > Kuis/Evaluasi secara mandiri b. Mahasiswa kehadiran, dan (2. Tugas menit 3
' memahami rencana proyek keaktifan 3. UTS
Presentasi hasil
Merencanakan pola Mahasiswa menerapkan CAD desain pola 1. Kehadiran/Keaktifan
1. Ceramah
9 dan merancang > Diskusi untuk membuat gambar produk yang 2. Tugas 3x50 |1,2,5,6, 7,
pengecoran dengan ' . .. [komponen yang akan dibuat akan dibuat 3. Presentasi menit 8
. 3. Tugas/Kerja Mandiri . )
cetakan pasir dengan cetakan pasir dengan 4. Studi Kasus
pengecoran
Mensimulasikan pola
yang te_lah dibuat pada 1. Diskusi Mahasiswa mengaplikasikan Hasil simulasi  |1. Kehadiran/Keaktifan
aplikasi slicer dan . . L2 3x50 |3,4,09,10,
10 2. Demonstrasi teknologi 3D printing untuk dan polayang |2. Tugas :
membuat pola yang . L menit 11,12
: 3. Eksperimen/Praktek |membuat pola telah diprint 3D |3. Proyek
telah dirancang dengan
3D prnter
1. C_eramgh Mengassembly pola hasil 3D _ 1. Kehadiran/Keaktifan 3 % 50
11 Assembly pola 2. Diskusi fintina pada pelat kavu Hasil pola pelat (2. Tugas menit 2,578
3. Eksperimen/Praktek P gp P y 3. Proyek




1. Ceramah Menghaluskan permukaan pola 1. Kehadiran/Keaktifan 3% 50
12 4  |Finishing pola pelat 2. Diskusi dan menambahkan radius pada [Hasil pola pelat |2. Tugas menit 57,8
3. Eksperimen/Praktek |bagian-bagian menyudut 3. Proyek
Membuat cetakan
pasir, melebur Mahasiswa membuat cetakan
aluminium, 1. Cgramgh pasir, melebur aluminium, . . 1 Kehadiran/Keaktifan
menuangkan ke 2. Diskusi menuangkan ke cetakan pasir, |Hasil 3 x50
13 4 . . o 2. Tugas : 2,57,8
cetakan pasir, dan 3. Demonstrasi dan melakukan finishing pengecoran 3. Provek menit
melakukan finishing 4. Eksperimen/Praktek |terhadap benda hasil ' y
terhadap benda hasil pengecoran
pengecoran
Membuat laporan
analisis hasi 1. Ceramah Mah_agswa membuat laporan . 1. Kehadiran/Keaktifan 1,2,3,4,5,
pengecoran yang . . analisis hasil pengecoran yang |Laporan hasil 3 x50
14 4 e 2. Diskusi L o - 2. Tugas . 16,7,8, 11,
meliputi cacat yang . .. |meliputi cacat yang terjadi dan |analisis menit
S 3. Tugas/Kerja Mandiri 3. Proyek 12
terjadi dan penyebab penyebab cacat tersebut
cacat tersebut
Presentasi hasil 1. C_eramgh Mahasiswa r.nt.empre.sentaakan Keaktifan saat 1. Kehadiran/Keaktifan 3x50 |1,2 56,7,
15 1,3 enaecoran 2. Diskusi laporan analisis hasil resentasi 2. Tugas menit 3
peng 3. Tugas/Kerja Mandiri [pengecoran P 3. Presentasi
UAS dengan materi . . Mahasiswa mengerjakan UAS Skor UAS' 1. Kehadiran/Keaktifan| 3 x50 (1, 2,5, 6, 7,
16 3 . . Kuis/Evaluasi . kehadiran, dan .
yang telah dipelajari secara mandiri . 2. UAS menit 8
keaktifan
D. KOMPONEN PENILAIAN:
Nomor Teknik Penilaian Persentase Bobot Penilaian Keterangan
1. Kognitif 45 Akumulasi bobot penilaian maksimal 50%
a. Kehadiran 5
b. Kuis 0
c. Tugas 10
d. UTS 15
e. UAS 15
2. Partisipatif 55 Akumulasi bobot penilaian minimal 50%
a. Studi Kasus 20
b. Team Based Project 35




TOTAL 100
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