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A. DESKRIPSI MATA KULIAH

Matakuliah Teknologi Bahan mensyaratkan peserta kuliah memiliki pengetahuan awal tentang dasar-dasar bahan teknik. Matakuliah ini membekali mahasiswa
menguasai teori berbagai teknik pengolahan dan pembentukan bahan teknik. Materi yang dipelajari meliputi batasan pengertian dan tujuan serta lingkup teknologi
bahan; konsep deformasi, dislokasi dan difusi serta faktor penguatan bahan, efek temperatur dan tekanan pengerjaan terhadap perubahan struktur dan sifat-sifat
bahan; berbagai metode pembentukan bahan teknik seperti pengerolan, ekstruksi, penempaan, metalurgi serbuk logam, plastik dan teknik pembentukannya.

B. CAPAIAN PEMBELAJARAN LULUSAN (CPL) DAN CAPAIAN PEMBELAJARAN MATA KULIAH (CPMK)

Nomor Capaian Pembelajaran Mata Kuliah (CPMK) Capaian Pembelajaran Lulusan (CPL)

1
Menunjukka sikap bertanggungjawab atas pekerjaan di bidang teknologi
bahan dan pembelajaran secara mandiri.

Menunjukkan sikap bertanggungjawab atas pekerjaan di bidang keahlian
vokasional teknik mesin dan pembelajaran secara mandiri

2
Menguasai konsep dasar teori pengolahan dan pengerjaan bahan yang
diterapkan pada konsentrasi teknik pemesinan, teknik fabrikasi, dan
perancangan mesin.

Menguasai konsep, dan teori bidang?teknik mesin yang diterapkan pada
konsentrasi teknik pemesinan, teknik fabrikasi, dan perancangan mesin



3
Menguasai proses pengolahan dan pengerjaan bahan logam yang diterapkan
pada konsentrasi teknik pemesinan, teknik fabrikasi, dan perancangan mesin.

Menguasai konsep, dan teori bidang?teknik mesin yang diterapkan pada
konsentrasi teknik pemesinan, teknik fabrikasi, dan perancangan mesin

4
Menguasai proses pengolahan dan pengerjaan bahan non logam yang
diterapkan pada konsentrasi teknik pemesinan, teknik fabrikasi, dan
perancangan mesin.

Menguasai konsep, dan teori bidang?teknik mesin yang diterapkan pada
konsentrasi teknik pemesinan, teknik fabrikasi, dan perancangan mesin

C. KEGIATAN PERKULIAHAN:

Minggu
Ke-

CPMK Bahan Kajian
Bentuk/ Metode
Pembelajaran

Pengalaman Belajar
Indikator
Penilaian

Teknik Penilaian Waktu Referensi

(1) (2) (3) (4) (5) (6) (7) (8) (9)

1 4
Klasifikasi dan
karakteristik proses
manufaktur

Ceramah
Mahasiswa belajar tentang
klasifikasi dan karakteristik
proses manufaktur

Kehadiran dan
keaktifan

Kehadiran/Keaktifan
2 x 50
menit

2, 3

2 2

Mampu menjelaskan
teori deformasi,
dislokasi, dan
mekanisme penguatan
logam

1. Ceramah
2. Diskusi

Mahasiswa belajar tentang teori
deformasi, dislokasi, dan
mekanisme penguatan logam

Kehadiran dan
presentasi

1. Kehadiran/Keaktifan
2. Presentasi

2 x 50
menit

2, 4

3 3

Karburising, thermal
spray, induction
hardening, flame
hardening

1. Ceramah
2. Diskusi
3. Tugas/Kerja
Mandiri

Mahasiswa belajar dari film
pendek tentang proses
karburising, thermal spray,
induction hardening, flame
hardening

Kehadiran dan
presentasi

1. Kehadiran/Keaktifan
2. Tugas
3. Presentasi

2 x 50
menit

1, 2, 3, 5

4 4

Karburising, thermal
spray, induction
hardening, flame
hardening

1. Ceramah
2. Diskusi
3. Tugas/Kerja
Mandiri

Mahasiswa belajar dari film
pendek tentang proses
karburising, thermal spray,
induction hardening, flame
hardening

Kehadiran dan
keaktifan saat
presentasi

1. Kehadiran/Keaktifan
2. Tugas
3. Presentasi
4. Proyek

2 x 50
menit

1, 2, 5, 6

5 3

Hot roll, cold roll, roll
forging, roll forming,
shape rolling, ring rolling,
pembuatan rel kereta
api.

1. Ceramah
2. Diskusi
3. Tugas/Kerja
Mandiri

Mahasiswa belajar dari film
pendek tentang hot roll, cold roll,
roll forging, roll forming

Kehadiran dan
keaktifan saat
presentasi

1. Kehadiran/Keaktifan
2. Tugas
3. Presentasi
4. Proyek

2 x 50
menit

1, 2, 3



6 4
Shape rolling, ring
rolling, pembuatan rel
kereta api.

1. Ceramah
2. Diskusi
3. Tugas/Kerja
Mandiri

Mahasiswa belajar dari film
pendek tentang hot roll, cold roll,
roll forging, roll forming, shape
rolling, ring rolling, pembuatan rel
kereta api.

Kehadiran dan
keaktifan saat
presentasi

1. Kehadiran/Keaktifan
2. Tugas
3. Presentasi
4. Studi Kasus

2 x 50
menit

1, 2, 3, 6

7 3
forging mechanism, hot
forging, cold forging

1. Ceramah
2. Diskusi
3. Tugas/Kerja
Mandiri

Mahasiswa belajar dari film
pendek tentang forging
mechanism, hot forging, cold
forging

Kehadiran dan
keaktifan saat
presentasi

1. Kehadiran/Keaktifan
2. Tugas
3. Presentasi
4. Studi Kasus

2 x 50
menit

1, 2, 6

8 1 UTS Kuis/Evaluasi
Mahasiswa mengerjakan UTS
tertulis secara mandiri

Hasil UTS
1. Kehadiran/Keaktifan
2. UTS

2 x 50
menit

1, 2, 3, 4, 5,
6

9 4
Closed die forging, open
die forging, pembuatan
velg mobil

1. Ceramah
2. Diskusi
3. Tugas/Kerja
Mandiri

Mahasiswa belajar dari film
pendek tentang closed die
forging, open die forging,
pembuatan velg mobil

Kehadiran dan
keaktifan saat
presentasi

1. Kehadiran/Keaktifan
2. Tugas
3. Presentasi
4. Studi Kasus

2 x 50
menit

1, 2, 3

10 3
Pembuatan crank shaft,
roda kereta api, baut dan
mur

1. Ceramah
2. Diskusi
3. Tugas/Kerja
Mandiri

Mahasiswa belajar dari film
pendek tentang pembuatan crank
shaft, roda kereta api, baut dan
mur

Kehadiran dan
keaktifan saat
presentasi

1. Kehadiran/Keaktifan
2. Tugas
3. Presentasi
4. Studi Kasus

2 x 50
menit

1, 2, 3, 6

11 3

Ektrusi panas, ekstrusi
dingin, ekstrusi tak
langsung, ekstrusi
langsung

1. Ceramah
2. Diskusi
3. Tugas/Kerja
Mandiri

Mahasiswa belajar tentang
proses ektrusi panas, ekstrusi
dingin, ekstrusi tak langsung,
ekstrusi langsung dari film
pendek

Kehadiran dan
keaktifan saat
presentasi

1. Kehadiran/Keaktifan
2. Tugas
3. Presentasi
4. Studi Kasus

2 x 50
menit

1, 2, 3, 5, 6

12 4
Pembuatan seamless
pipe, injection, plastic
moulding

1. Ceramah
2. Diskusi
3. Tugas/Kerja
Mandiri

Mahasiswa belajar tentang
pembuatan seamless pipe,
injection, dan plastic moulding
dari film pendek

Kehadiran dan
keaktifan saat
presentasi

1. Kehadiran/Keaktifan
2. Tugas
3. Presentasi
4. Studi Kasus

2 x 50
menit

1, 2, 3, 5, 6

13 4
Pembuatan seamless
pipe, injection, dan
plastic moulding

1. Ceramah
2. Diskusi
3. Tugas/Kerja
Mandiri

Mahasiswa belajar tentang
pembuatan seamless pipe,
injection, dan plastic moulding
dari film pendek

Kehadiran dan
keaktifan saat
presentasi

1. Kehadiran/Keaktifan
2. Tugas
3. Presentasi
4. Studi Kasus

2 x 50
menit

1, 2, 3, 5, 6

14 3
Metalurgi serbuk dan
aplikasinya

1. Ceramah
2. Diskusi
3. Tugas/Kerja
Mandiri

Mahasiswa belajar tentang
metalurgi serbuk dan aplikasinya
dari film pendek

Kehadiran dan
keaktifan saat
prsentasi

1. Kehadiran/Keaktifan
2. Tugas
3. Presentasi
4. Studi Kasus

2 x 50
menit

2, 3



15 2
Pelumas dan teknik
pelumasan pada proses
pembentukan logam

1. Ceramah
2. Diskusi

Mahasiswa belajar tentang
pelumas dan teknik pelumasan
pada proses pembentukan logam

Kehadiran dan
keaktifan

1. Kehadiran/Keaktifan
2. Presentasi

2 x 50
menit

2, 3

16 1 UAS Kuis/Evaluasi
Mahasiswa mengerjakan UAS
secara mandiri

Hasil UAS UAS
2 x 50
menit

1, 2, 3, 4, 5,
6

D. KOMPONEN PENILAIAN:

Nomor Teknik Penilaian Persentase Bobot Penilaian Keterangan
1. Kognitif 50 Akumulasi bobot penilaian maksimal 50%

 

a. Kehadiran 5  

b. Kuis 5  

c. Tugas 5  

d. UTS 15  

e. UAS 20  

2. Partisipatif 50 Akumulasi bobot penilaian minimal 50%

 
a. Studi Kasus 25  

b. Team Based Project 25  

TOTAL 100  
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