KEMENTERIAN PENDIDIKAN, KEBUDAYAAN, RISET, DAN TEKNOLOGI
UNIVERSITAS NEGERI YOGYAKARTA
FAKULTAS TEKNIK
PROGRAM STUDI PEND. TEKNIK MESIN - S1

RENCANA PEMBELAJARAN SEMESTER (RPS)

Program Studi

PEND. TEKNIK MESIN - S1

Mata Kuliah/Kode

Metrologi Industri/MES6316

Jumlah SKS 3
Tahun Akademik 2022
Semester 2

Mata Kuliah Prasyarat

Dosen Pengampu

Surono S.Pd., M.Pd.

Bahasa Pengantar

Bahasa Indonesia

A. DESKRIPSI MATA KULIAH

Mata kuliah ini membekali mahasiswa agar menguasai konsep, teori, dan aplikasi dasar pengukuran teknik (metrologi industri) khususnya pengukuran linear
dalam proses produksi. Materi kuliah meliputi konsep, teori, dan aplikasi tentang: (1) Standar Pengukuran dan Karakteristik Geometris, (2) Batasan dan Suaian,
(3) Alat Ukur dan Pengukuran, (4) Pengukuran Linier Langsung dan Tak Langsung, (6) Pengukuran Sudut, (7) Pengukuran Ulir, (8) Pengukuran Roda Gigi, (9)
Pengukuran Kelurusan, Kesikuan, Keparalelan, dan Kedataran, dan (10) Pengukuran Kekasaran Permukaan. Kuliah dilaksanakan dengan metode ceramah,
diskusi, dan praktik dengan kolaborasi aktif antara mahasiswa, teknisi, dan dosen baik secara individual maupun kelompok yang disertai dengan tugas-tugas
sebagai pendukung dalam memahami materi perkuliahan.

B. CAPAIAN PEMBELAJARAN LULUSAN (CPL) DAN CAPAIAN PEMBELAJARAN MATA KULIAH (CPMK)

Nomor

Capaian Pembelajaran Mata Kuliah (CPMK)

Capaian Pembelajaran Lulusan (CPL)

1

Menunjukkan sikap bertanggungjawab atas pekerjaan di bidang metrologi
dan pembelajaran secara mandiri

Menunjukkan sikap bertanggungjawab atas pekerjaan di bidang keahlian
vokasional teknik mesin dan pembelajaran secara mandiri

2

Menguasai konsep, teori, dan aplikasi metrologi

Menguasai konsep, dan teori pendidikan vokasional teknik mesin




metrologi

Mampu mengaplikasikan bidang keahlian pendidikan kejuruan teknik
3 |mesin dan memanfaatkan ilmu pengetahuan, teknologi pada bidang

Mampu mengaplikasikan konsep keilmuan teknik mesin pada konsentrasi
teknik pemesinan, teknik fabrikasi, dan perancangan mesin

C. KEGIATAN PERKULIAHAN:

Minggu CPMK Ba_han Bentuk/ Metode Pengalaman Belajar Indikator Penilaian Teknik Penilaian |Waktu |Referensi
Ke- Kajian Pembelajaran
@) &) 3 “4) ®) 6) ™ 8 ©)
Mengetahui batasan metrologi,
1. Ceramah tujuan mempelajari metrologi,
Pengantar  |2. Diskusi pengetahuan penunjang Mampu mengemukakan pendapat L. . .
. ' . . S . - . Kehadiran/Keaktifan | 3 x50 | 1, 3, 4, 5,
1 1,2 [Metrologi 3. Tugas/Kerja metrologi industri, istilah penting |tentang urgensi ilmu metrologi . :
. - A ; 2. Kuis menit 8,9
Industri Mandiri dalam pengukuran, karakteristik |industri .
. . S 3. Studi Kasus
4. Kuis/Evaluasi geometris, sistem dan standar
pengukuran
1. Ceramah Menaetahui definisi batasan Mampu menjelaskan macam 1.
2. Diskusi 1eng . : suaian, sistem basis, tingkatan Kehadiran/Keaktifan
Batasan dan . (limit) dan suaian (fit), macam . S . 3 x50
2 1,2 : 3. Tugas/Kerja . : suaian, toleransi unit, 2. Kuis - 12,56,7
Suaian - suaian, simbol ISO untuk . menit
Mandiri toleransi dan suaian penyimpangan fundamental, 3. Tugas
4. Kuis/Evaluasi pemilihan suaian 4. Studi Kasus
(a) Mengetahui konstruksi alat  [(a) Mampu menjelaskan
ukur, klasifikasi pengukuran, konstruksi alat ukur, klasifikasi
klasifikasi alat ukur, sifat umum |pengukuran, klasifikasi alat ukur,
1. Ceramah )
) ) alat ukur, sumber kesalahan sifat umum alat ukur, sumber
2. Diskusi engukuran; (b) Praktik putaran |kesalahan pengukuran; (b) L
Alat Ukur dan|3. Demonstrasi p. 9 ) P Peng v Kehadiran/Keaktifan | 3 x 50
3 1,2,3 1. kalibrasi dan pemakaian Mampu melakukan praktik . - 12,56,7
Pengukuran |4. . . . . . o 2. Kuis menit
. jangka sorong, kalibrasi dan kalibrasi dan pemakaian jangka
Eksperimen/Praktek . ; . . ) . . 3. Proyek
. . pemakaian mikrometer, kalibrasi |sorong, kalibrasi dan pemakaian
5. Kuis/Evaluasi . S ! : .
jam ukur (dial indicator), mikrometer, kalibrasi jam ukur
pengukuran kelurusan dan (dial indicator), pengukuran
kebulatan poros kelurusan dan kebulatan poros




(a) Mengetahui alat ukur linier
langsung dan cara

(a) Mampu menjelaskan
konstruksi, penggunaan, dan

1. Ceramah menggunakannya: mistar ukur, |pembacaan skala mistar ukur dan
2. Diskusi mistar ingsut; (b) Praktik putaran |mistar ingsut; (b) Mampu 1.
123 Pengukuran (3. Demonstrasi 1: kalibrasi dan pemakaian melakukan praktik kalibrasi dan  [Kehadiran/Keaktifan | 3 x 50 256 7
"7 T |Linier 4, jangka sorong, kalibrasi dan pemakaian jangka sorong, 2. Kuis menit | 7 7 77
Eksperimen/Praktek |pemakaian mikrometer, kalibrasi |kalibrasi dan pemakaian 3. Proyek
5. Kuis/Evaluasi jam ukur (dial indicator), mikrometer, kalibrasi jam ukur
pengukuran kelurusan dan (dial indicator), pengukuran
kebulatan poros kelurusan dan kebulatan poros
(a) Mengetahui alat ukur linier (@) Mampg menjelaskan
langsung dan cara konstruksi, penggunaan, dan
1. Ceramah o . |pembacaan skala pada
. . menggunakannya: mikrometer; : )
2. Diskusi . - : mikrometer; (b) Mampu 1.
. (b) Praktik putaran 1: kalibrasi . . . . .
123 Pengukuran (3. Demonstrasi dan pemakaian ianaka soron melakukan praktik kalibrasi dan  [Kehadiran/Keaktifan | 3 x 50 256 7
"7 TLinier 4. kalibrr)asi dan e#walgaian 9 pemakaian jangka sorong, 2. Kuis menit | 7 7
Eksperimen/Praktek mikrometer kglibrasi iam ukur kalibrasi dan pemakaian 3. Proyek
5. Kuis/Evaluasi (dial indicat1or) pengujkuran mikrometer, kalibrasi jam ukur
kelurusan dan kebulatan poros (dial indicator), pengukuran
kelurusan dan kebulatan poros
a) Mengetahui alat ukur linier .
'Ea)k Ianggung dan cara (2) Mampu menjelaskan
menggunakannya: alat ukur konstruksi dan penggunaan blok
1. Ceramah standar, alat ukur pembanding; ':rI:ur,i b.itr?]nl?kldl:ur’uk?;bser induk
2. Diskusi (b) Praktik putaran 2: 9gt. |  pupttas, - .
. S komparator, pengukur T, kaliber . .
123 Pengukuran (3. Demonstrasi pengukuran kemiringan dengan batas: (b) Mampu melakukan Kehadiran/Keaktifan | 3 x 50 256 7
* 7 T|Linier 4, angle dekor; pengukuran sudut raktii< kalibrasipdan emakaian 2. Kuis menit | 777 7
Eksperimen/Praktek |dengan angle gauge, protactor, P P 3. Proyek

5. Kuis/Evaluasi

dan bevel protactor; pengukuran
sudut dengan batang sinus (sine
bar), pengukuran benda kerja
dengan profile projektor

jangka sorong, kalibrasi dan
pemakaian mikrometer, kalibrasi
dial indicator, pengukuran
kelurusan poros




(a) Mengetahui alat ukur linier
tak langsung dan cara
menggunakannya: rol dan bola

(a) Mampu menjelaskan
pengukuran linier dengan rol dan
bola baja untuk mengukur celah,

1. C_eramgh baja: (b) Praktik putaran 2: radius, tirus; (b) Mampu
2. Diskusi enaukuran kemirinaan denaan melakukan praktik pengukuran 1.
Pengukuran |[3. Demonstrasi Peng . 9 9 kemiringan dengan angle dekor; |Kehadiran/Keaktifan | 3 x 50
7 1,2, 3| .. angle dekor; pengukuran sudut . .12,586,7
Linier 4, pengukuran sudut dengan angle |2. Kuis menit
. dengan angle gauge, protactor,
Eksperimen/Praktek . gauge, protactor, dan bevel 3. Proyek
. . dan bevel protactor; pengukuran .
5. Kuis/Evaluasi : . |protactor; pengukuran sudut
sudut dengan batang sinus (sine . .
) dengan batang sinus (sine bar),
bar), pengukuran benda kerja .
. : pengukuran benda kerja dengan
dengan profile projektor ; .
profile projektor
Ujian Tengeh dasar metrologt mdusi, batasan axso| L2 34
8 1, 2, 3|Semester Kuis/Evaluasi Mengerjakan kuis/evaluasi . 9 ’ UTS ..15,6,7,8,
dan suaian, alat ukur dan menit
(UTS) - 9
pengukuran, pengukuran linier
(a) Mampu menjelaskan
(a) Mengetahui macam alat ukur [pengukuran sudut menggunakan
sudut langsung dan tak langsung |busur baja, busur bilah, proyektor
1 Ceramah dan cara menggunakannya; (b) [profil, blok sudut, batang sinus,
2' Diskusi Praktik putaran 2: pengukuran |senter sinus, rol dan bola baja; (b) 1
' . kemiringan dengan angle dekor; [Mampu melakukan praktik ' . .
Pengukuran |3. Demonstrasi - Kehadiran/Keaktifan | 3 x 50
9 1,2,3 Sudut 4 pengukuran sudut dengan angle |[pengukuran kemiringan dengan 2 Kuis menit 2,56,7
: : gauge, protactor, dan bevel angle dekor; pengukuran sudut '
Eksperimen/Praktek . 3. Proyek
5 Kuis/Evaluasi protactor; pengul_<uran s_udut dengan angle gauge, protactor,
' dengan batang sinus (sine bar), |dan bevel protactor; pengukuran
pengukuran benda kerja dengan [sudut dengan batang sinus (sine
profile projektor bar), pengukuran benda kerja
dengan profile projektor
(a) Mengetahui jenis ulir dan (a) Mampu menjelaskan jenis ulir
1 Ceramah fungsinya, istilah penting pada  |dan fungsinya, istilah penting
2' Diskusi ulir, standar umum bentuk ulir, pada ulir, standar umum bentuk
' . analisis kesalahan pada ulir; (b) [ulir, analisis kesalahan pada ulir; ' . .
Pengukuran (3. Demonstrasi . . . Kehadiran/Keaktifan | 3 x 50
10 |1,2,3 Ulir 4 Praktik putaran 3: pengukuran  [(b) Mampu melakukan praktik 2 Kuis menit 2,56,7

Eksperimen/Praktek
5. Kuis/Evaluasi

roda gigi lurus, pengukuran ulir,
pengukuran radius dengan rol
dan bola baja, pengukuran tirus
dalam dan luar

pengukuran roda gigi lurus,
pengukuran ulir, pengukuran
radius dengan rol dan bola baja,
pengukuran tirus dalam dan luar

3. Proyek




(a) Mengetahui cara pengukuran

(a) Mampu menjelaskan cara

1. Ceramah . . L . pengukuran ulir, toleransi dan
) ) ulir, toleransi dan jenis suaian Co . !
2. Diskusi ulir: (b) Praktik putaran 3: jenis suaian ulir; (b) Mampu 1.
Pengukuran (3. Demonstrasi ’ putaran 3. melakukan praktik pengukuran Kehadiran/Keaktifan | 3 x 50
11 11,2, 3|, pengukuran roda gigi lurus, - . . - 12,56,7
Ulir 4. . roda gigi lurus, pengukuran ulir,  |2. Kuis menit
. pengukuran ulir, pengukuran :
Eksperimen/Praktek . . |pengukuran radius dengan rol dan |3. Proyek
. . radius dengan rol dan bola baja, . ”
5. Kuis/Evaluasi . bola baja, pengukuran tirus dalam
pengukuran tirus dalam dan luar
dan luar
(a) Mengetahui jenis dan fungsi |(a) Mampu menjelaskan jenis dan
1 Ceramah roda gigi, istilah penting pada fungsi roda gigi, istilah penting
2' Diskusi roda gigi, dan bagian-bagian pada roda gigi, dan bagian-bagian 1
' . penting roda gigi yang perlu penting roda gigi yang perlu ' . .
12 11,2,3 Pengukgr_an 3. Demonstrasi diukur; (b) Praktik putaran 3: diukur; (b) Mampu melakukan Kehaq”an/Keakufan 3X 5.0 2,56,7
Roda Gigi 4. L . o 2. Kuis menit
. pengukuran roda gigi lurus, praktik pengukuran roda gigi lurus,
Eksperimen/Praktek . . 3. Proyek
5 Kuis/Evaluasi pen_gukuran ulir, pengukuran _ pen_gukuran ulir, pengukuran _
' radius dengan rol dan bola baja, |radius dengan rol dan bola baja,
pengukuran tirus dalam dan luar |pengukuran tirus dalam dan luar
Mampu menjelaskan metode
1. Ceramah pengukuran roda gigi dengan
13 [1,2.3 Pengukgr_an 2. Diskusi _ Menggtghw cara pengukuran membqqdlngkan roda gigi dengan Kehadiran/Keaktifan 3 X SQ 2367
Roda Gigi 3. Tugas/Kerja roda gigi roda gigi standar, pengukuran 2 Tugas menit
Mandiri elemen roda gigi, contoh - 149
perhitungan roda gigi
Pengukuran
Kelurusan, [1. Ceramah . . .
Kesikuan > Diskusi Mengetahui cara pemeriksaan  |Mampu menjelaskan cara 1. 3% 50
14 11,2,3 ' ' . kelurusan, kesikuan, pemeriksaan kelurusan, kesikuan, |Kehadiran/Keaktifan . 12,586,7
Keparalelan, (3. Tugas/Kerja menit
dan Mandiri keparalelan, dan kedataran keparalelan, dan kedataran 2. Tugas
Kedataran
Mengetahui batasan permukaan Mampu menjelaskan batasan
1. Ceramah permukaan dan parameter-
Pengukuran > Diskusi dan parameter-parameternya, arameternva. penulisan 1. 3% 50
15 |1, 2, 3|Kekasaran ' . penulisan spesifikasi permukaan parameternya, p Kehadiran/Keaktifan - 12,56,7
3. Tugas/Kerja : spesifikasi permukaan dalam menit
Permukaan - dalam gambar teknik, cara : 2. Tugas
Mandiri gambar teknik, cara pengukuran

pengukuran permukaan

permukaan




Mampu menjelaskan pengetahuan
dasar metrologi industri, batasan
dan suaian, alat ukur dan
Ujan Akt | P L engkuran sudut, pengukurar 3xso| L2 34
16 |1, 2, 3|Semester 3: Tugas/Kerja Mengerjakan kuis/evaluasi ulir, pengukuran r(:;da gigi, UAS menit 56,7,8,
(UAS) - . 9
Mandiri pengukuran kelurusan, kesikuan,
keparalelan, dan kedataran
pengukuran kekasaran
permukaan
D. KOMPONEN PENILAIAN:
Nomor Teknik Penilaian Persentase Bobot Penilaian Keterangan
1. Kognitif 40 Akumulasi bobot penilaian maksimal 50%
a. Kehadiran 5
b. Kuis 5
c. Tugas 5
d. UTS 10
e. UAS 15
2. Partisipatif 60 Akumulasi bobot penilaian minimal 50%
a. Studi Kasus 20
b. Team Based Project 40
TOTAL 100
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