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A. DESKRIPSI MATA KULIAH

Mata kuliah CADCAM berbobot 1 sks teori 2 sks praktikum. Matakuliah ini bertujuan memberikan bekal untuk pembentukan kompetensi teori dan praktik
pembuatan program CNC menggunakan perangkat lunak CADCAM (MasterCam, atau perangkat lunak CADCAM yang setara). Materi kuliah meliputi pembuatan
gambar kerja untuk proses pemesinan, pembuatan simulasi pemesinan pada CADCAM, pengolahan lanjut (post processor) hasil simulasi, pembuatan program
CNC, serta praktik pengoperasian dan pemrogrtaman di mesin CNC bubut dan CNC frais.

B. CAPAIAN PEMBELAJARAN LULUSAN (CPL) DAN CAPAIAN PEMBELAJARAN MATA KULIAH (CPMK)

pada bidang CAD/CAM

Nomor|Capaian Pembelajaran Mata Kuliah (CPMK) Capaian Pembelajaran Lulusan (CPL)
1 Menunjukkan sikap bertanggungjawab atas pekerjaan di bidang Menunjukkan sikap bertanggungjawab atas pekerjaan di bidang keahlian vokasional
CAD/CAM dan pembelajaran secara mandiri teknik mesin dan pembelajaran secara mandiri
5 Menguasai konsep, dan teori bidang?teknik mesin yang diterapkan |Menguasai konsep, dan teori bidang?teknik mesin yang diterapkan pada konsentrasi

teknik pemesinan, teknik fabrikasi, dan perancangan mesin




Mampu mengaplikasikan konsep keilmuan teknik mesin pada
bidang CAD/CAM

Mampu mengaplikasikan konsep keilmuan teknik mesin pada konsentrasi teknik
pemesinan, teknik fabrikasi, dan perancangan mesin

C. KEGIATAN PERKULIAHAN:

Minggu CPMK Bahan Kajian Bentuk/ Metode Pengalaman Belajar Ind|_kaf[or Teknik Penilaian Waktu |Referensi

Ke- Pembelajaran Penilaian

@) &) 3) 4 ®) (6) () 8) 9
Berdiskusi mengenai konsep|[1. Ceramah Berdiskusi mengenai . . . 3 x50

1 1,2 pemrograman mesin CNC  |2. Diskusi CNC dan CADCAM Keakifan Kehadiran/Keaklifan menit 56
Membuat gambar kerja 1. Diskusi Membuat gambar dengan 3 x50

2 2, 3 |dengan perangkat lunak > Eksperimen/Praktek |aplikasi penugasan Tugas menit 56
CADCAM (MasterCam) ' P P

Membuat gambar kerja

Membuat gambar kerja dengan perangkat lunak : : .

3 2, 3 |dengan perangkat lunak Eksperimen/Praktek CADCAM (MasterCam) Ejer;);hﬂgrs]g:ﬁn ; $ﬁhzg|ran/Keakt|fan ?n);ri? 4,5,6
CADCAM (MasterCam) untuk pemesinan bubut 9 - 1U9

CNC

Membuat program CNC 1. Diskusi CAM Turning bubut Penyelesaian 1. Kehadiran/Keaktifan| 3 x 50

4 2,3 |dengan perangkat lunak 2. Eksperimen/Praktek [bertingkat tugas 2. Tugas menit 4
CADCAM (MasterCam) - EKSP 9 9 - 149
Membuat program CNC 1. Diskusi CAM Turmng untuk bubut Penyelesaian 1. Tugas 3 x50

5 2, 3 |dengan perangkat lunak > Eksperimen/Praktek bertingkat,filer, chamfer, fugas 5 Studi Kasus menit 4
CADCAM (MasterCam) ' P dan alur 9 '
Membuat program CNC . . . . . .

1. Diskusi CAM Turning untuk Penyelesaian 1. Kehadiran/Keaktifan| 3 x 50

6 2,3 |dengan perangkat lunak 2. Eksperimen/Praktek |threadin tugas 2. Tugas menit 4
CADCAM (MasterCam) ' P 9 9 - U9
Membuat program CNC Pengoperasian CAM .

7 1, 3 [dengan perangkat lunak Eksperimen/Praktek untuk membuat program Ejer;);elesalan ; ;Jl?;SKasus ?n);ri? 4,5
CADCAM (MasterCam) bubut dalam 9 '
Membuat program CNC : . .

8 1, 2, 3|dengan perangkat lunak Kuis/Evaluasi B:_régerjaan soal kuis/ tF;er;;;elesamn uUTS ?n)((er?lct) 4,5
CADCAM (MasterCam) 9
Membuat gambar kerja Penyelesaian tugas Penvelesaian 3% 50

9 2, 3 |dengan perangkat lunak Eksperimen/Praktek menggambar benda kerja tu a); Tugas menit 4,5
CADCAM (MasterCam) milling 9




Membuat program CNC

1. Eksperimen/Praktek [Pembuatan gambar dan [Penyelesaian 3 x50
10 2,3 |dengan perangkat lunak 2. Tugas/Kerja Mandiri |simulasi program CNC |tugas Tugas menit 45
CADCAM (MasterCam) - HgasiRel prog g
Membuat program CNC 1. Demonstrasi Pengerjaan p(_embua_tan Penyelesaian 1. Kehadiran/Keaktifan| 3 x 50
11 2, 3 |dengan perangkat lunak > Tugas/Keria Mandiri gambar dan simulasi fugas > Tugas menit 4,5
CADCAM (MasterCam) - g J program CNC di CAM g - g
Membuat program CNC Membuat program CNC .
. . Penyelesaian 3 x50
12 1, 2 |dengan perangkat lunak Eksperimen/Praktek dan menganalisis 1U08S Tugas menit 4,5
CADCAM (MasterCam) hasilnya 9
Input program di mesin
Membuat program CNC . CNC dan eksekusi Penyelesaian 1. Tugas 3 x50
13 1, 2 |dengan perangkat lunak Eksperimen/Praktek roaram CNC uang telah ltuaas > Provek menit 4,5, 6
CADCAM (MasterCam) prog 9 9 ' y
dibuat
Membuat program CNC
14 1 |dengan perangkat lunak Eksperimen/Praktek Praktik di mesin CNC ; -Fl;lrjogask ?n)((eri(t) 4,5
CADCAM (MasterCam) - Toy
Membuat program CNC 1. Demonstrasi Pembuatan produk di Penyelesaian 1. Tugas 3 x50
15 1 |dengan perangkat lunak 2. Eksperimen/Praktek [mesin CNC tugas 2. Studi Kasus menit 4
CADCAM (MasterCam) ' P 9 '
Pembuatan program
16 123 gﬂeenmgaateﬁg)ngrsgz Ii:q\lzi 1. Tugas/Kerja Mandiri |CNC untuk mesin bubut [Penyelesaian UAS 3 x50 456
& gan perang 2. Kuis/Evaluasi dan mesin frais di tugas kuis/UAS menit | * >

CADCAM (MasterCam)

masterCam

D. KOMPONEN PENILAIAN:

Nomor Teknik Penilaian Persentase Bobot Penilaian Keterangan
1. Kognitif 50 Akumulasi bobot penilaian maksimal 50%
a. Kehadiran 5
b. Kuis 10
c. Tugas 10
d. UTS 10
e. UAS 15
2. Partisipatif 50 Akumulasi bobot penilaian minimal 50%




a. Studi Kasus 25

b. Team Based Project 25

TOTAL 100
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