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A. DESKRIPSI MATA KULIAH

Matakuliah ini membekali mahasiswa dengan kompetensi keterampilan praktik pembentukan bahan yang terdiri dari pengerjaan pelat dan tempa. Mahasiswa
diberi kompetensi praktik dalam membuat gambar bukaan pelat, menentukan ukuran awal bahan, memotong, menekuk baik dengan tangan maupun
menggunakan mesin, melipat, mematri, mengebor, mengeling, merangkai, menyambung, memberi penguatan tepi, mengelas titik, mengerol dan finishing.
Mahasiswa juga diberi kompetensi praktik dalam bidang penempaan meliputi ukuran awal bahan, langkah penempaan, pemanasan, pemipihan, penggembungan,
penekukan, peruncingan dan pembentukan akhir sesuai dengan ukuran. Kuliah dilaksanakan di dalam bengkel fabrikasi dengan diawali penjelasan awal praktik
(shop talk) dengan ceramah dan demonstrasi kemudian menggunakan metode pemberian tugas, kerja kelompok dan diskusi. Mahasiswa praktek langsung dan
pengamatan langsung sebagai bahan untuk menulis laporan praktik.

B. CAPAIAN PEMBELAJARAN LULUSAN (CPL) DAN CAPAIAN PEMBELAJARAN MATA KULIAH (CPMK)

Nomor|Capaian Pembelajaran Mata Kuliah (CPMK) Capaian Pembelajaran Lulusan (CPL)

Mampu menerapkan prinsip-prinsip keselamatan kerja pada saat bekerja, aman dan [Menunjukkan sikap bertanggungjawab atas pekerjaan di bidang

1 selamat benda kerja, peralatan kerja dan diri mahasiswa keahlian vokasional teknik mesin dan pembelajaran secara mandiri




Mampu melakukan perhitungan kebutuhan bahan, kebutuhan peralatan kerja,

penyambungan dan perakitan produk benda kerja pelat dan pekerjaan tempa

mesin

2 |konsep dasar pemotongan dan penyambungan pelat pada produk kerja pelat dan  [Menguasai konsep, teori, dan aplikasi ilmu dasar sains teknik mesin
tempa.
. . . . Mampu mengaplikasikan konsep keilmuan teknik mesin pada
3 Mampu melakukan pekerjaan membuat cutting plan, teknik pemotongan, teknik konsentrasi teknik pemesinan, teknik fabrikasi, dan perancangan

C. KEGIATAN PERKULIAHAN:

Minggu CPMK Bahan Kajian Bentuk/ Metode Pengalaman Belajar Indikator Penilaian| Teknik Penilaian | Waktu | Referensi
Ke- Pembelajaran
@) 2 3 4 ®) (6) Q) ) ©)
Mahasiswa dapat
. - menggunakan alat
Mahasiswa dengan jujur, . .
S 1. Ceramah Mahasiswa mengoperasikan|{dengan cara
disiplin, tekun, dan . . . .
. 2. Diskusi alat/mesin dengan benar yangbenar sesuai
bertanggung jawa berusaha . L .
3. Demonstrasi yang meliputi mesin potong, [prosedur dan dapat |1.
keras dapat ; ; . . 3 x50
1 . 4, mesin tekuk,mesin membuat laporan |Kehadiran/Keaktifan : 2,3,6
mengoperasikan alat dan . menit
. Eksperimen/Praktek |pembentuk alur, perkakas |secara berkelompok|2. Tugas
mesin pembentuk plat :
5. Tugas/Kerja tangan, alat pembentuk plat |tentang cara
logam dengan cara dan - .
. Mandiri manual. pengoperasian alat
sikap yang benar -
dan mesin di
fabrikasi
1. Melakukan pemotongan |[1. Ceramah
. . . Membuat bermacam-
dengan mesin/alat manual. |2. Diskusi Terbentuknya
: macam sambungan plat .
2. Membuat sambungan 3. Demonstrasi . . macam sambungan . .
. yaitu sambungan lipat Kehadiran/Keaktifan | 3 x 50
2 lipat, sambungan dengan  |4. . dan penguatan : 1,3,6
. bersudut dan lipat lurus . 2. Tugas menit
penyolderan. 3. Membuat |Eksperimen/Praktek . sesuai dengan
: . pada plat, mematri, . LS 3. Proyek
penguatan tepi dengan 5. Tugas/Kerja membuat benauatan tepi instruksi kerja
pengisian kawat @ 2 mm Mandiri Peng P
1. Melakukan pemotongan |[1. Ceramah
. . . Membuat bermacam-
dengan mesin/alat manual |2. Diskusi 1. Ukuran benda
. macam sambungan plat . 1.
2.Membuat sambungan 3. Demonstrasi ! : kerja 2. Bentuk . .
: yaitu sambungan lipat Kehadiran/Keaktifan | 3 x 50
3 lipat, sambungan dengan (4. . sambungan 3. : 2,3,6
. bersudut dan lipat lurus . 2. Tugas menit
penyolderan. 3. Membuat [Eksperimen/Praktek . Kerapian 4.
: : pada plat, mematri, 3. Proyek
penguatan tepi dengan 5. Tugas/Kerja . Sambungan solder
- - membuat penguatan tepi
pengisian kawat @ 2 mm Mandiri




Mahasiswa dapat membuat

1. Membuat gambar bukaan [1. Ceramah ina siku vanameliputic 1
dan cutting plan pada 2. Diskusi Eﬂgmbuatﬁarr?bun pan. i .a 1. Ukuran benda
proses pembentukan sheet |3. Demonstrasi : gan pipe kerja 2. Kerapian ' . .
siku penampang pipa segi Kehadiran/Keaktifan | 3x50 | 2, 3, 4, 5,
metal. 2. Membentuk sheet (4. empat 2. Menaaunting plat sambungan 3. > Tugas menit 5
metal dengan proses Eksperimen/Praktek 3 I\IZemt;uat sgrg]]qbun gaﬁ Bentuk benda kerja 3' Prg ok
cutting, tekuk, peregangan |5. Tugas/Kerja Ii.at lurus 4 Membugt 4. Tidak cacat ' y
dan sambungan lipat. Mandiri P "
sambungan lipat bersudut
Membuat gambar bukaan, |1. Ceramah l\/iIaZaS?LsuwaagaFnitlﬁjtTliuat
dan cutting plan pada 2. Diskusi Fl\)/lzmbuat);an?bun pan. i .a 1. Ukuran benda
proses pembentukan sheet (3. Demonstrasi . gan pipe kerja 2. Kerapian ' . .
siku penampang pipa segi Kehadiran/Keaktifan | 3 x 50
metal 2. Membentuk sheet (4. empat 2. Menaaunting plat sambungan 3. > Tugas menit 2,3,4,5
metal dengan proses Eksperimen/Praktek 3 I\aemb.uat sgr%]bun gag Bentuk benda kerja 3' Prc? ok
cutting, tekuk, peregangan |5. Tugas/Kerja Ii.at lurus 4 Membugt 4. Tidak cacat ' y
dan sambungan lipat. Mandiri P "
sambungan lipat bersudut
Membuat garis gambar dan ; g;rlfumsﬁh melakukan aktivitas
cutting plan pada sheet 3' Demonstrasi membuat cuttingplan pada |tekukan sesuai 1.
metal, membuat garis 4' sheet metal, membuat garis |gambar kerja Kehadiran/Keaktifan | 3 x 50 35 6
tekukan, dan melakukan E.ks erimen/Praktek tekuk dan melakukan ukuran sesuai 2. Tugas menit T
berbagai jenis tekukan 5 TE as/Keria tekukan dengan mesin gambar kerja 3. Proyek
dengan mesin tekuk - 1Uge J tekuk
Mandiri
1. Ceramah
Menggambar bukaan, 2. Diskusi mahasiswa melakukan dimensi benda kerja
membuat garis tekukan, 3. Demonstrasi penggambara}n bukaan, sesuai gamba}r kerja Kehadiran/Keaktifan | 3 x 50
membuat tekukan dengan (4. membuat garis tekukan ukuran sesuai > Tugas menit 2,3,56
mesin tekuk dan mengeling |Eksperimen/Praktek [kemudian menekuk, merakit |dengan gambar 3' Prg ek
tarik dan merakit 5. Tugas/Kerja dan mengeling tarik kerja ' y
Mandiri
1. Ceramah
Membentuk besi pejal 2. Diskusi Membuat kepala baut segi 1
menjadi kepala baut segi 3. Demonstrasi enam dengan menempa, ukuran bentuk Kehadiran/Keaktifan | 3 x 50
enam dengan metode 4, menggunakan peralatan kerapian 5 Tugas menit 4,8
panas, menghitung ukuran |Eksperimen/Praktek [menempa dengan sikap P 3' Prc?yek

bahan dan finishing

5. Tugas/Kerja
Mandiri

yang benar




1. Ceramah
2. Diskusi

membentuk kepala baut 3. Demonstrasi Mahasiswa membuat kepala L.
segi enam dengan metode |’ . P&l kuran bentuk Kehadiran/Keaktifan | 3 x 50
9 . . baut segi enam dengan . . 4,8
panas, menghitung ukuran . kerapian 2. Tugas menit
S Eksperimen/Praktek |proses menempa
bahan, dan finishing . 3. Proyek
5. Tugas/Kerja
Mandiri
1. Ceramah mahasiswa dapat
menggambar bukaan, 2. Diskusi menggambar bukaan,
memotong, menekuk, 3. Demonstrasi menggunting sesuai ukuran, ukura_n hasil rakltan Kehadiran/Keaktifan | 3 x 50
10 mengerol, membentuk, 4, membuat tekukan, kerapian hasil : 1,3,4,5
. . 2. Tugas menit
mengelas, merakit dan Eksperimen/Praktek |melakukan pengecatan
: . 3. Proyek
mengecat 5. Tugas/Kerja pengelasan/paku keling,
Mandiri assembling, pengecatan
1. Ceramah mahasiswa menggambar
menggambar bukaan, 2. Diskusi bukaan, menggunting,
memotong, menekuk, 3. Demonstrasi membuat tekukan siku, ukuran hasil rakitan | . .
. . Kehadiran/Keaktifan 3 x50
11 mengerol, membentuk, 4, membuat sambungan kerapian hasil . 123,45
. . 2. Tugas menit
mengelas, merakit dan Eksperimen/Praktek |dengan pengelasan/paku  [pengecatan
. . . 3. Proyek
mengecat 5. Tugas/Kerja keling, merakit/asembly dan
Mandiri mengecat
L. Ceramanh mahasiswa menggambar
menggambar bukaan, 2. Diskusi 99
. bukaan, memotong, . . .
memotong, menekuk, 3. Demonstrasi : ukuran hasil rakitan . .
membuat tekukan siku, . . Kehadiran/Keaktifan | 3 x 50
12 mengerol, membentuk, 4, kerapian hasil . 123,45
i . menyambung dengan las 2. Tugas menit
mengelas, merakit dan Eksperimen/Praktek . pengecatan
: tahanan/paku keling, 3. Proyek
mengecat 5. Tugas/Kerja asembly dan pengecatan
Mandiri y peng
1. Ceramah mahasiswa menggambar
membuat mal untuk g BSrlT(wL:)Sr:strasi bll;knaanér;noet;nnbuae:]t cutting ukuran hasil 1.
pembuatan ember dan ' pian, p gan, asembly gambar Kehadiran/Keaktifan | 3 x 50
13 . membentuk, menyambung ) . 11,346
membuat ember dengan . . bukaan kerapian 2. Tugas menit
Eksperimen/Praktek |dengan metode lipat dan
cara manual . . sambungan 3. Proyek
5. Tugas/Kerja pengutan tepi, mengerol

Mandiri

mengeling dan merakit




1. Ceramah
membuat mal untuk ;2), BSrEli)Sr:strasi 1.
14 pembuatan ember dan 4' Kehadiran/Keaktifan | 3 x50 | 1, 2, 3, 4,
membuat ember dengan . . 2. Tugas menit 5,6
Eksperimen/Praktek
cara manual . 3. Proyek
5. Tugas/Kerja
Mandiri
1. Ceramah
membuat mal untuk :23 BSrlr(wl(J)Sr:strasi 1.
15 pembuatan ember dan 4' Kehadiran/Keaktifan 3x50 1,23, 4,
membuat ember dengan . . 2. Tugas menit 5,6
Eksperimen/Praktek
cara manual . 3. Proyek
5. Tugas/Kerja
Mandiri
1. Ceramah
membuat mal untuk g Bsrl;lj)sr:strasi 1.
16 pembuatan ember dan 4' Kehadiran/Keaktifan 3x50 11,23, 4,
membuat ember dengan : . 2. Tugas menit 5,6
Eksperimen/Praktek
cara manual : 3. Proyek
5. Tugas/Kerja
Mandiri

D. KOMPONEN PENILAIAN:

Nomor Teknik Penilaian Persentase Bobot Penilaian Keterangan
1. Kognitif 40 Akumulasi bobot penilaian maksimal 50%
a. Kehadiran 10
b. Kuis 0
c. Tugas 30
d. UTS 0
e. UAS 0
2. Partisipatif 60 Akumulasi bobot penilaian minimal 50%
a. Studi Kasus 0
b. Team Based Project 60
TOTAL 100
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