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A. DESKRIPSI MATA KULIAH

Mata kuliah Pengelasan Logam Khusus memiliki bobot 3 sks praktik. Mata kuliah ini membentuk skill mahasiswa di bidang pengelasan baja khusus dan berbagai
macam logam non ferro serta proses brazing. Praktik kuliah ini terdiri dari; (1) pengelasan stainless steel; (2) pengelasan besi tuang; (3) pengelasan alumunium;
(4) brazing kuningan; dan (5) brazing alumunium. Proses pengelasan menggunakan mesin las GMAW, GTAW, SAW, dan OAW. Metode pembelajaran dengan
menggunakan short talk, inquiry, demontrasi, penugasan praktik. Jenis evaluasi dengan menggunakan penilaian proses dan penilaian hasil praktik berdasarkan
visual inspection menurut American Welding Society (AWS) dan American Society of Mechanichal Engineers (ASME).

B. CAPAIAN PEMBELAJARAN LULUSAN (CPL) DAN CAPAIAN PEMBELAJARAN MATA KULIAH (CPMK)

Nomor Capaian Pembelajaran Mata Kuliah (CPMK) Capaian Pembelajaran Lulusan (CPL)

1
Menguasai prinsip dasar SMAW, K3 pengelasan, peralatan utama SMAW, alat
bantu pengelasan SMAW, konsep dasar metalurgi las dan menentukan jenis
bahan tambah

Menguasai konsep, dan teori bidang?teknik mesin yang diterapkan
pada konsentrasi teknik pemesinan, teknik fabrikasi, dan perancangan
mesin



2
Mampu menyusun perangkat pembelajaran sesuai kurikulum pada proses
pembelajaran pengelasan logam dengan teknik SMAW.

Mampu mengaplikasikan keilmuan pendidikan vokasional dan
memanfaatkan ilmu pengetahuan, teknologi pada bidang pendidikan
teknik mesin

3
Mampu melakukan teknik dasar penyalaan awal, pengelasan jalur, teknik ayunan
pada proses SMAW, pengelasan sambungan fillet, dan pengelasan sambungan
groove dengan proses SMAW sesuai dengan WPS

Mampu mengaplikasikan konsep keilmuan teknik mesin pada
konsentrasi teknik pemesinan, teknik fabrikasi, dan perancangan mesin

C. KEGIATAN PERKULIAHAN:

Minggu
Ke-

CPMK Bahan Kajian
Bentuk/ Metode
Pembelajaran

Pengalaman Belajar
Indikator
Penilaian

Teknik Penilaian Waktu Referensi

(1) (2) (3) (4) (5) (6) (7) (8) (9)

1

Memahami tujuan
perkuliahan
pengelasan logam
khusus

1. Ceramah
2. Diskusi

mendengarkan dan mendiskusikan
tujuan pengelasan logam khusus

Keaktifan tanya
jawab dan
keaktifan dalam
diskusi

Kehadiran/Keaktifan
3 x 50
menit

4

2
Logam khusus
(definisi, klasifikasi,
dan aplikasi)

1. Ceramah
2. Diskusi

mendengarkan dan mendiskusikan
material teknik khususnya logam
khusu

presensi dan
aktifitas

Kehadiran/Keaktifan
3 x 50
menit

4

3 Material besi tuang
1. Diskusi
2. Tugas/Kerja Mandiri

membuat artikel tentang material
besi tuang dan
mempresentasikannya

Artikel dan
keaktifan

1. Kehadiran/Keaktifan
2. Tugas
3. Presentasi

3 x 50
menit

5

4 Material aluminium
1. Diskusi
2. Tugas/Kerja Mandiri

Membuat artikel tentang logam
aluminium

artikel dan
keaftifan

1. Kehadiran/Keaktifan
2. Tugas
3. Presentasi

3 x 50
menit

5

5 Logam stailess steel
1. Diskusi
2. Tugas/Kerja Mandiri

Membuat artikel logam stainless
steel

artikel dan
keaftifan

1. Kehadiran/Keaktifan
2. Tugas
3. Presentasi

3 x 50
menit

5

6
Pengelasan besi
tuang dengan SMAW

1. Ceramah
2. Diskusi

Mendengankan ceramah dan
mendiskusikan pengelasan besi
tuang dengan SMAW

Keaktifan
diskusi

Kehadiran/Keaktifan
3 x 50
menit

5, 6

7
Pengelasan
aluminium dengan
GTAW

1. Ceramah
2. Diskusi

Mendengarkan ceramah dan
mendiskusikan pengelasan
aluminium dengan GTAW

Keaktifan
diskusi

Kehadiran/Keaktifan
3 x 50
menit

5, 6



8
Pengelasan stainless
steel dengan GMAW
dan GTAW

1. Ceramah
2. Diskusi

Mendengarkan ceramah dan
mendiskusikan pengelasan
stainless steel dengan GTAW DAN
GMAW

Keaktifan
diskusi

Kehadiran/Keaktifan
3 x 50
menit

4, 5, 6

9
Proses brazing
kuningan dengan
OAW

1. Ceramah
2. Diskusi

mendenganrkan dan
mendiskusikan proses brazing
kuningan dengan OAW

Keaktifan Kehadiran/Keaktifan
3 x 50
menit

4, 5, 6

10
Proses brazing
aluminium dengan
OAW

1. Ceramah
2. Diskusi

Mendengarkan ceramah dan
mendiskusikan proses brazing
aluminium dengan OAW

Keaktifan Kehadiran/Keaktifan
3 x 50
menit

4, 5, 6

11
Praktik pengelasan
besi tuang dengan
SMAW

1. Demonstrasi
2. Eksperimen/Praktek

Melakukan pengelasan besi tuang
dengan SMAW

kebenaran SOP
dan hasil
praktik

1. Kehadiran/Keaktifan
2. Tugas

3 x 50
menit

1, 2, 6

12
Praktik pengelasan
aluminium dengan
GTAW

1. Demonstrasi
2. Eksperimen/Praktek

Melakukan pengelasan aluminium
dengan GTAW

Kebenaran
SOP dan hasil
praktik

1. Kehadiran/Keaktifan
2. Tugas

3 x 50
menit

1, 2, 6

13
Cutting plan
sambungan pipa T
stainless steel

1. Diskusi
2. Demonstrasi

Membuat cutting plan sambungan
pipa T stainless steel

keaktifan dan
hasil cutting
plan

1. Kehadiran/Keaktifan
2. Tugas

3 x 50
menit

4

14
Praktik pengelasan
pipa stainless steel

1. Demonstrasi
2. Eksperimen/Praktek

Melakukan pengelasan pipa
stainless steel

keaktifan dan
hasil praktik

1. Kehadiran/Keaktifan
2. Tugas

3 x 50
menit

1, 2, 3, 6

15
Pembrazingan baja
karbon dengan OAW

1. Demonstrasi
2. Eksperimen/Praktek

Melakukan pembrazingan baja
karbon dengan OAW

Keaktifan dan
hasil praktik

1. Kehadiran/Keaktifan
2. Tugas

3 x 50
menit

1, 2, 6

16
Praktik pembrazingan
aluminium

1. Demonstrasi
2. Eksperimen/Praktek

Melakukan pembrazingan
aluminium

Keaktifan dan
hasil praktik

1. Kehadiran/Keaktifan
2. Tugas

3 x 50
menit

1, 2, 6

D. KOMPONEN PENILAIAN:

Nomor Teknik Penilaian Persentase Bobot Penilaian Keterangan
1. Kognitif 50 Akumulasi bobot penilaian maksimal 50%

 

a. Kehadiran 10  

b. Kuis 0  

c. Tugas 40  

d. UTS 0  

e. UAS 0  



2. Partisipatif 50 Akumulasi bobot penilaian minimal 50%

 
a. Studi Kasus 0  

b. Team Based Project 50  

TOTAL 100  
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