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A. DESKRIPSI MATA KULIAH

Mata kuliah Teknologi Pemesinan CNC Lanjut berbobot 3 sks (1 sks teori dan 2 sks praktikum). Mata kuliah ini bertujuan memberikan bekal mahasiswa untuk
pembentukan kompetensi teori dan praktik pemesinan CNC yang meliputi seting mesin CNC, pengoperasian mesin CNC,dan pemprograman mesin CNC versi
Fanuc, dan atau 1ISO. Mata kuliah Teknologi Pemesinan CNC ini meliputi pemesinan CNC Bubut dan pemesinan CNC Frais, dengan menggunakan mesin CNC
sistem kontrol Fanuc OIT atau Fanuc OiM, dan Mitsubishi M70.

B. CAPAIAN PEMBELAJARAN LULUSAN (CPL) DAN CAPAIAN PEMBELAJARAN MATA KULIAH (CPMK)

Nomor|Capaian Pembelajaran Mata Kuliah (CPMK) Capaian Pembelajaran Lulusan (CPL)
1 Memiliki kemampuan mendeskripsikan karakteristik mesin perkakas bubut CNC dan frais CNC Menguasai konsep, teori, dan aplikasi ilmu dasar
meliputi prosedur/cara pengoperasian, konstruksi, dan sistem persumbuan sains teknik mesin

Memiliki kemampuan menyusun program CNC untuk kode G standar ISO dan kode G siklus
2 |secara manual dengan MDI/Manual Data Input di sistem kontrol mesin, pada mesin bubut dan
mesin frais CNC

Menguasai konsep, teori, dan aplikasi ilmu dasar
sains teknik mesin




Memiliki kemampuan seting fixture/asesoris/alat pencekam pada mesin bubut dan mesin frais
CNC untuk membuat produk

Menguasai konsep, teori, dan aplikasi ilmu dasar
sains teknik mesin

Memiliki kemampuan mengoperasikan mesin bubut dan frais CNC dengan sistem kontrol Fanuc
OiT

Mampu mengaplikasikan konsep keilmuan teknik
mesin pada konsentrasi teknik pemesinan, teknik
fabrikasi, dan perancangan mesin

Memiliki kemampuan membuat produk dengan menggunakan mesin bubut dan mesin frais CNC

Mampu mengaplikasikan konsep keilmuan teknik
mesin pada konsentrasi teknik pemesinan, teknik
fabrikasi, dan perancangan mesin

Bertakwa kepada Tuhan Yang Maha Esa dan mampu menunjukkan sikap religius dan berkarakter

Menunjukkan sikap bertanggung jawab dan mandiri atas pekerjaan yang ditugaskan

Memiliki kemampuan berkomunikasi secara efektif, berfikir kritis, dan membuat keputusan secara

CNC untuk pemesinan suatu produk, dan terampil memecahkan masalah pemrograman CNC
dengan mengaplikasikan teori/konsep pemrograman CNC yang telah dipelajari

teknik fabrikasi, dan perancangan mesin

8 tepat
Menguasai tt_aorllkonsep pemrograman CNC, terampil menyusun program NC, terampll Menguasai konsep, dan teori bidang?teknik mesin
mengekskusi program NC pada mesin perkakas dan melayani pengoperasian mesin perkakas . . . .

9 yang diterapkan pada konsentrasi teknik pemesinan,

C. KEGIATAN PERKULIAHAN:

Mllztge_gu CPMK Bahan Kajian Bﬁg;qubkélg/};(;ie Pengalaman Belajar Indikator Penilaian Teknik Penilaian Waktu | Referensi
1) (2) 3) 4) (5) (6) Q) (8) 9)
Mahasiswa memiliki
pengetahuan konsep
mengenai proses .
pemesinan, cara Kemapuan mahasiswa
1 1 Teori pemesinan L C.eram?‘h pengoperasian mesin mendeskr!p_5|kan, dan Kehadiran/Keaktifan 3x 5.0 2,5
bubut dan frais 2. Diskusi CNC. sistem menganalisis langkah menit
persumbuan, dan pemesinan CNC
konstruksi mesin dan
program CNC
5 5 Ejat[onga(r:n?Eozjneegg ; ggﬁg?h Menyusun program CNC |[Mampu menyusun 1. Kehadiran/Keaktifan| 3 x 50 55
dan G1) 3. Tugas/Kerja Mandiri untuk mesin bubut CNC |program bubut bertingkat [2. Tugas menit




Pemrograman mesin |1. Ceramah Menyusun program . : .
3 2 |bubut CNC (kode GO, |2. Diskusi untuk poros bertingkat EeNrgﬂgza:lnnsﬁ;?aZg ; $5hzg|ran/Keakt|fan ?n)((er?l(t) 2
dan G1) 3. Tugas/Kerja Mandiri |dan tirus 9 - 1Ug
Pemrograman mesin |1. Ceramah Menyusun program CNC . 1. Kehadiran/Keaktifan
: . : yamng melibatkan Penyelesaian pembuatan . 3 x50
4 2 |buibut dengan kode |2. Diskusi bentuk radius dan roaram CNC 2. Kuis menit 2,5
G0,G1,G2 dan G3 3. Tugas/Kerja Mandiri . prog 3. Tugas
lurusl/tirus
1. Ceramah Pembuatan program Penyelesaian [embuatan , ,
5 2 gsrTr;r?rlgginG siklus 2. Diskusi dengan kode G siklus program CNC dengan ; $§hgg|ran/Keakt|fan ?‘n);r?l? 2,4,5
9 3. Tugas/Kerja Mandiri |(lurus, ulir, facing) kode G siklus - U9
Seting pahat,benda
6 3 Pengoperasian mesin [1. Demonstrasi kerja, dan input program |Kebenaran proses seting |1. Tugas 3 x50 25 7
bubut CNC 2. Tugas/Kerja Mandiri [CNC di mesin bubut dan input program CNC |2. Studi Kasus menit T
CNC
7 34 Est?gorrféziabnugﬁP 1. Diskusi Pengoperasian mesin Kebenaran proses seting,|1. Tugas 3 x50 5 7
' CNCg 2. Tugas/Kerja Mandiri |bubut CNC input dan produk 2. Proyek menit ’
. - Kebenaran struktur dan
8 1,2 |uTs 1. Tugas/Kerja Mandlrl Penyusunan program langkah kerja program Kuis 3 X 5_0 25,7
2. Kuis/Evaluasi CNC Bubut CNC menit
Pemrograman mesin |1. Ceramah . .
o | 2 [rascncome o, |2 s e prograr, - evenran peryusinan | Kenadienieaktion 2650 | a5
dan G1) 3. Tugas/Kerja Mandiri prog g
Pemrograman mesin |1. Diskusi Penyusunan program Kebenaran struktur 3% 50
10 2 [frais CNC (kode GO, |2. Demonstrasi CNC untuk bentuk kontur|program CNC dan Tugas menit 3,5,8
G1, G2, dan G3) 3. Tugas/Kerja Mandiri |tepi langkah kerja
Pengoperaslan Qan 1. Demonstrasi Seting dan input program Kebenqran seting, dan 3 x50
11 3, 4, 5 [seting mesin frais . . . . . proses input program Tugas : 5,8
2. Tugas/Kerja Mandiri [CNC di mesin frais menit
CNC CNC
Pengoperasian dan  |1. Diskusi . .
12 3, 4, 5 [seting mesin frais 2. Demonstrasi fl?aeir;ggﬁltzra&an mesin SK:'[?nenac;:E p:gglrjin;]’as” Tugas ?n)érsu? 5
CNC 3. Eksperimen/Praktek g9 P
Pemrograman Pemrograman kode G
13 5 dengan kode G siklus |1. Demonstrasi siklus grillin borina. dan Langkah kerja dan U 3 x50 35
(drilling, taping dan  |2. Eksperimen/Praktek 9 9 struktur program CNC 9 menit ’

boring)

taping




14 55 Pemrograman 1. Eksperime.n/Praktejlf PEMBUATAN BENDA Eeegzjlsisniinprogram Proyek 3 X 5_0 35
’ dengan sub program |2. Tugas/Kerja Mandiri |KERJA PROJECT . menit '
CNC untuk tugas project
15 245 Pembuat.an program |1. Eksperime.n/Prakte_If Penyusunan program Penyelesaia}n dan 1. Studi Kasus 3 X 5_0 5
"7 7 |CNC project 2. Tugas/Kerja Mandiri [dengan sub program langkah kerja 2. Proyek menit
Penyelesain evaluasi
kompetensi teori (kuis
16|75 uns ek P o) s [Sesuai g s s funs [
(menyusun program
CNCQC)
D. KOMPONEN PENILAIAN:
Nomor Teknik Penilaian Persentase Bobot Penilaian Keterangan
1. Kognitif 50 Akumulasi bobot penilaian maksimal 50%
a. Kehadiran 5
b. Kuis 5
c. Tugas 5
d. UTS 15
e. UAS 20
2. Partisipatif 50 Akumulasi bobot penilaian minimal 50%
a. Studi Kasus 25
b. Team Based Project 25
TOTAL 100
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