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A. DESKRIPSI MATA KULIAH

Matakuliah manajemen industri berbobot 2. Mata kuliah manajemen industri ini berisi materi pengetahuan fungsi dan peran manajemen dalam pengelolaan
industri, masalah-masalah yang dihadapi, dan dukungan informasi untuk mengambil keputusan, juga dibahas pengertian dan konsep dasar manajemen,
manajemen sumber daya manusia, manajemen keuangan, manajemen operasi, inventori, disain pekerjaan, manajemen pemasaran, dan aneka fungsi manajemen
dalam kaitannya dengan industri. Mahasiswa belajar secara aktif membahas persoalan yang ada di dalam masyarakat dan dapat digunakan sebagai bahan untuk
memulai mengenal industri. Evaluasi dilakukan melalui lisan, tugas, serta ujian tengah dan akhir semester.

B. CAPAIAN PEMBELAJARAN LULUSAN (CPL) DAN CAPAIAN PEMBELAJARAN MATA KULIAH (CPMK)

Nomor|Capaian Pembelajaran Mata Kuliah (CPMK) Capaian Pembelajaran Lulusan (CPL)
1 |Menguasai konsep dan teori tentang manajemen industri Menguasai konsep, dan teori pendidikan vokasional teknik mesin

Mampu mengkaji studi kasus yang faktual dengan pendekatan |Menunjukkan kepemimpinan dan kedisiplinan dalam mencapai hasil kerja yang
manajemen industri berkualitas serta mampu mengembangkan jejaring

2




kasus

Mampu bekerjasama dan disiplin dalam menyelesaikan studi

Menunjukkan kepemimpinan dan kedisiplinan dalam mencapai hasil kerja yang
berkualitas serta mampu mengembangkan jejaring

C. KEGIATAN PERKULIAHAN:

Minggu CPMK Bahan Kajian Bentuk/ Metode Pengalgman Indikator Penilaian Teknik Penilaian Waktu |[Referensi
Ke- Pembelajaran Belajar
@) &) 3) ) ®) (6) () 8 9
Pengantar Manajemen Industri: a.
o : . i Kelengkapan dan
Definisi manajemen operasi b. Sejarah  |1. Ceramah . . . 2 x50
1 1 . . . . kebenaran penjelasan, [Kehadiran/Keaktifan . 1,2
perkembangan manajemen operasi C. 2. Diskusi . menit
- keaktifan
Produktivitas
Strategi bisnis dan strategi operasi: a.
Definisi trategi bisnis b. Definisi strategi
> 1 operasi C. Keputusan manajemen 1. Cgramgh Kelgngkapan, kepenaran Kehadiran/Keaktifan 2 X 5_0 1,2
operasional pada perusahaan yang 2. Diskusi penjelasan, keaktifan menit
mempunyai strategi berbeda d. Model
pengambilan keputusan
Faktor yang mempengaruhi desain
produk dan pemilihan lokasi: a.
P(_engertlan desalr) prod_uk b. Maksud, 1. Ceramah Kelengkapan, kebenaran . . 2 x50
3 1 [tujuan, dan fungsi desain produk c. > Diskusi enielasan. keakiifan Kehadiran/Keaktifan menit 1,2
Quiality Function Deployment (QFD) d. ' pen) '
Perencanaan lokasi e. Metode pemilihan
lokasi
Manajemen kualitas dan quality control:
4 1 |a. Pengertian mutu b. TQM c. L C.eram?‘h Kelgngkapan, keb_enaran Kehadiran/Keaktifan 2X 5.0 1,2
. 2. Diskusi penjelasan, keaktifan menit
Pengendalian mutu
Peramalan: a. Pengertian peramalan b. 1 Ceramah Kelengkapan dan 2% 50
5 1 |Langkah-langkah peramalan c. Metode e . kebenaran penjelasan, |Kehadiran/Keaktifan : 1,2
2. Diskusi . menit
peramalan keaktifan
Pgnje}dwalqn: a. Definisi penjadwalan b. 1 Ceramah Kelengkapan df’:m . _ 2 % 50
6 1 |Prinsip penjadwalan c. Masalah . . kebenaran penjelasan, |Kehadiran/Keaktifan . 1,24
. . 2. Diskusi . menit
penjadwalan d. Pedoman penjadwalan keaktifan
Perencanaan kapas_ltas: a. Pen_g_ertlan 1. Cgramgh Kesesualan jawaban 1 Kehadiran/Keaktifanl 2 x 50
7 1 |perencanaan kapasitas b. Analisis break-|2. Diskusi dalam menjawab . : 1,2,4
. . : . 2. Kuis menit
even point 3. Kuis/Evaluasi pertanyaan kuis




Kesesuaian jawaban

8 1 |UTS Kuis/Evaluasi dalam menjawab 1. Kehadiran/Keaktifan| 2 x 5.0 1,2, 4
2. UTS menit
pertanyaan UTS
Fungsi manajemen yang menyangkut
masalah perencanaan dan pengendalian Kelengkapan dan
L . 1. Ceramah . . . 2 x50
9 2 |suatu kerja: a. Pengertian perencanaan . . kebenaran penjelasan, |Kehadiran/Keaktifan : 1,2, 4
. : 2. Diskusi . menit
dan pengawasan produksi b. Production keaktifan
Planning c. Production Control
Manajemen rantai pasokan: a. Definisi 1 Ceramah Kelengkapan dan 2% 50
10 2 |SCM b. Keputusan untuk manajemen e . kebenaran penjelasan, |Kehadiran/Keaktifan : 1,2,3
. 2. Diskusi : menit
rantai pasokan keaktifan
Manajemen persediaan: a. Maksud dan
tujuan persediaan b. Jenis dan fungsi 1. Ceramah Kelengkapan dgn . . 2 x50
11 2 . . o . g ) kebenaran penjelasan, |Kehadiran/Keaktifan . 1,2,4
persediaan c. Biaya-biaya persediaan d. |2. Diskusi keaktifan menit
Analisis ABC e. Model EOQ
Maintenance: a. Pengertian maintenance 1. Ceramah Kelenakapan dan
b. Peranan maintenance c. Jenis-jenis  |2. Diskusi gkap . 1. Kehadiran/Keaktifan| 2 x 50
12 2 . . . kebenaran penjelasan, . 1,2
maintenance d. Total Productive 3. Tugas/Kerja . 2. Tugas menit
. o keaktifan
Maintenance Mandiri
Six Sigma dan Lean Management: a.
Pengertian Six Sigma dan Lean b. .
13 2 |Sejarah Six Sigma dan Lean c. Tujuan ; ggﬁg?h ;r?;rliri];plaér;klt(i?:ﬁnaran Kehadiran/Keaktifan ?n);r?ltt) 1,2
Six Sigma dan Lean d. DMAIC e. Prinsip |~ '
Lean Production
Manaj_emen R_|§|ko: a. Definisi L C.eram?‘h Ketrampilan, kebenaran (1. Kehadiran/Keaktifan
manajemen risiko b. Komponen 2. Diskusi o . 2 x50
14 2 . . IR . analisis, kualitas luaran [2. Tugas . 1,2
manajemen risiko c. Klasifikasi risiko 3. Tugas/Kerja oo menit
. - artikel ilmiah 3. Proyek
operasional Mandiri
. Ketrampilan, kebenaran
15 2,3 |Pemaparan hasil penugasan Tugag/_r(erja analisis, kejelasan dalam|Presentasi 2X 5.0 1,2
Mandiri . menit
pemaparan presentasi
Kesesuaian jawaban . .
16 |1, 2, 3|UAS Kuis/Evaluasi dalam menjawab 1. Kehadiran/Keaktifan) 2x50 1, , 5
2. UAS menit

pertanyaan UAS




D. KOMPONEN PENILAIAN:

Nomor Teknik Penilaian Persentase Bobot Penilaian Keterangan
1. Kognitif 50 Akumulasi bobot penilaian maksimal 50%
a. Kehadiran 5
b. Kuis 5
c. Tugas 10
d. UTS 15
e. UAS 15
2. Partisipatif 50 Akumulasi bobot penilaian minimal 50%
a. Studi Kasus 30
b. Team Based Project 20
TOTAL 100
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